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AGIP ANTIFREEZE EXTRA

AGIP ANTIFREEZE EXTRA este un fluid special, c are nu contine nitriti, amine si fosfati,
folosit in amestec cu apa demineralizata 1n circuitele de racire ale motoarelor
autovehiculelor.

Caracteristici ( valori tipice)

Tabelul 1

Punct de fierbere °C 170
Punct de inghet (dilutie cu apd) °C Vezi tabelul 2
Punct de fierbere (dilutie cu apa) °C Vezi tabelul 2
Culoare - albastru
Densitate la 15°C kg/l 1,130

Proprietati si performante

* AGIP ANTIFREEZE EXTRA coboara punctul de inghet al agentului de racire, valoarea
acestuia depinzand de concentratia apa-antigel utilizata.

* Este un fluid a carui compozitie si caracteristici raman neschimbate atat pe durata
depozitarii, cat si in utilizare. Astfel, poate fi lasat in sistemul de racire pe toata durata
anului.

* Nu este acid si nu ataca metalele, chiar si cele foarte sensibile la reactie acida cum ar fi
aluminiul, cuprul etc.

* Nivelul ridicat al alcalinitatii previne corodarea elementelor circuitului de racire chiar si
dupa un timp indelungat de utilizare.

* Prin proprietatile bune antirugina, se asigura protejarea materialelor feroase cu care
fluidul de racire vine in contatct.

* Formularea speciala a produsului reduce la minimum formarea depunerilor in cazul
amestecarii cu apa ne-demineralizata, pastrand nealterate propietatile de transfer termic.

* Caracteristicile antispumante deosebite asigura un transfer optim de caldura intre fluidul
de racire si componentele metalice, chiar si la viteze mari de circulatie a fluidului de racire.

* Este compatibil cu cauciucul si nu produce gonflarea acestuia.

* Asigura ridicarea temperaturii de fierbere a fluidului de racire, imbunatatind astfel
performantele de transfer termic la temperaturi ridicate.

Specificatji

AGIP ANTIFREEZE EXTRA satisface cerintele urmatoarelor teste si specificatii:
- FF.SS.cat. 002/132;

- ASTM D 1384

- CUNA NC 956-16 / 1997
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AGIP ANTIFREEZE EXTRA a fost formulat special pentru a fi amestecat cu ap a
demineralizata in sistemele de racire ale motoarelor oricarui tip de autovehicul.

La folosirea produsului trebuie avut Tn vedere ca atat temperatura de fierbere cat si aceea
de Tnghet depind de concentratia acestuia Tn apa.

Tabelul 2 - Variatia temperaturilor de Tnghet si de fierbere cu continutul de
AGIP ANTIFREEZE EXTRA in apa

% volum Temperatura de inghet Temperatura de fierbere
25 -12°C 103°C
33 -18°C 105°C
50 -38°C 110°C
60 -45°C 112°C

Pentru a obtine efectul dorit, se recomanda ca produsul sa fie folosit intr-o concentratie de

40-60% Tn apa.




